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规格书更改记录 

序

号 
日期 内   容 

版

本 
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 1．适用范围 

 2．产品规格 

2．1 主要零部件构成 

 序号 部件名称 备  注 用量 
 

1 上框 镀铝锌 1PCS 
 

2 下框 镀铝锌 1PCS 
 

3 胶框 PC灰 1PCS  
4 导光板 透明PS 1PCS  
5 反射片 白反射 1PCS  
6 端子线 3.5端子 1PCS  

 

 7 扩散片 半透明 1PCS 
 8 增光片 棱镜结构  1PCS 
 9 DBEF DBEF 0度 1PCS 
 

10 PCB FR-4 丝印白油 1PCS 
 

11 LED 白光发光二极管 27PCS 
 

12 FOG 8寸INNOLUX高清 FOG 1PCS  
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3．玻璃特性 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 6/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 7/31 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 8/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 9/31 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 10/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 11/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 12/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 13/31 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 14/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 15/31 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 16/31 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 17/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 18/31 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 19/31 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 20/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 21/31 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 22/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 23/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 24/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 25/31 

 

 

 

 

 
 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 26/31 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 27/31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 28/31 

 

 

 

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 29/31 

3．1 产品成品图纸 
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3．2测定条件 

在无特别指定条件下，产品于温度 25±2℃，湿度 60±10%环境条件进行测试。 

 

4．品质要求 

4．1 光学特性 
 

规  格 
项目 

符

号 
条件 

Min Typ Max 
单位 备注 

均匀度 △I 面内九点 70 75 - %  

X 中心点 --  --   色度 

Y 中心点 --  --   

模组亮度 300 350 I 中心点 - cd/m²  

注 1：表内测定点规格需在发光条电流(160)mA，周围环境温度 25±2℃测试。 

注 2：测试条件：1）以规定的电流电压正常点亮； 

  2）测试环境：暗室（10Lux 以下） 

  3）辉度、色坐标测试点：见下图 

                       4）光学特性测试点图 

        注 3：均匀性△I=（IMIN÷IMAX）×100% 

 

 
  

  

  

  

  

  

 



 

   Rev. 01                                          Date: 2017.09.11                             Page: 30/31 

3．2测定条件 

在无特别指定条件下，产品于温度 25±2℃，湿度 60±10%环境条件进行测试。 

 

4．品质要求 

4．1 光学特性 
 

规  格 
项目 

符

号 
条件 

Min Typ Max 
单位 备注 

均匀度 △I 面内九点 70 75 - %  

X 中心点 --  --   色度 

Y 中心点 --  --   

模组亮度 300 35 I 中心点 - cd/m²  

注 1：表内测定点规格需在发光条电流(160)mA，周围环境温度 25±2℃测试。 

注 2：测试条件：1）以规定的电流电压正常点亮； 

  2）测试环境：暗室（10Lux 以下） 

  3）辉度、色坐标测试点：见下图 

                       4）光学特性测试点图 

        注 3：均匀性△I=（IMIN÷IMAX）×100% 
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